UNISTIL BOHEMIA §.R.0. Zpracovani materialu v deskach

MATERIALY A KOMPONENTY PRO VYROBU NABYTKU

Navod pro opracovani, eventuelné zpracovani desek
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Podklad/Nalepeni

> Musi byt zbaven uvolnénych Castec€ek, suchy, bez prachu, Spiny, mastnoty, vosku a silikonu.

> Aby bylo dosazeno maximalni adheze, Cistéte nesavé podklady vzdy alkoholem (etanolem, Isopropylalkoholem).

> Lepici desky jsou ur€eny jak pro savé tak i nesavé podklady, pfi¢emz se doporucuji nesavé podklady. Pro MultiStyle
(MS), pfi poréznich eventuelné silné savych podkladech jako napfiklad zdivo doporuc¢ujeme nase disperzni lepidlo
SIBUKLE D22HV jako vhodny zakladni natér. U nelepenych desek Structure-line (SL) a Deco-line (DM) doporucujeme pfi
poréznich nebo silné savych podkladech jako napfiklad zdivo, sadrokarton nebo surova dfevotfiskova deska rovnéz jako
zakladni natér nase disperzni lepidlo SIBUKLE D22HV.

> Povrchové pnuti ma Cinit pfi nesavém podkladu minimalné 38 dyn! (pramyslové info).

> Pfi vydutém nebo vypouklém podkladu je nutné na hranach aplikovat mechanické upevnéni pomoci profild, s vyjimkou
MultyStyle.

Dulezité!
> Zbozi v rolich po obdrzeni polozit naplocho pfi pokojové teploté asi na 24 hodin, eventuelné dodate¢né zatizit.

Strihani, vrtani, dérovani, rezani
> Zde se musi stfih uskutecnit vzdy z licové strany/ze strany dekoru.
> U oboustranné potazenych desek davat pozor na strané dekoru.

Lepeni

> |deadlni teplota pro zpracovani je od +15°C do +30°C (+59°F do +86°F).

> Dekorované desky se musi aklimatizovat, to znamena pfed zpracovanim nechat vytemperovat na pokojovou teplotu
(Vyvarovani se vytvareni kondenzace na lepené ploSe).

> Nase produkty se roztahuji pfi teploté okolo 10°C (50°F) o cca 0,7 mm méfeno na 1 m délky.

> VSeobecné by méla byt dodrZzena na okraji desky dilatacni spara na roztazeni pfiblizné 2-3 mm!

> P¥i vySSi teploté okoli stejné jako pfi silné se ménicich teplotach by méla byt dilatacni spara na roztazeni zvétSena
a zvolen mensi format desky.

> \/yvarovat se vytvareni bublin, pouzivat ru¢ni pryzovy valecek stfedni tvrdosti o Sifce asi 170 mm.

> Stahovat kryci vrstvu lepidla tah po tahu, nedotykat se lepené plochy a co mozna nejsilnéji tisknout na podklad.
Aby se zabranilo eventualnimu odtrzeni, dbat nasledovné: U Structure-line (SL), punch-line (PL) a 3D je pfi
zatizeni teplotou nad 40°C (104°F) pozadovano mechanické upevnéni pomoci nasouvani spojovacich
profild. U MultiStyle (MS) pfi teplotach nad 40°C (104°F) zvolit mensi format desky. U Deco-line (DL)
a Leather-line (LL) je mozné i pouziti bez nasouvani, profily ovSéem dodavaji dodate¢nou jistotu, zde vime,
Ze ne vSechny povrchy dosahuji stejné hodnoty pfilnavosti.
Veskera montazni provedeni eventuelné okrajové profily nesmi branit eventualnimu roztazeni SIBU desek!
POZOR: Nepouzivat zadna lepidla obsahujici rozpoustédla, ktera by mohla narusit na$ nosny material!

Ochrana povrchu
> Nase povrchy jsou chranény proti poSkozeni ochrannou félii. Tento ochranny film se stahne az po opracovani!

Cisténi

> Pfilehkém znecisténi:
- pomoci mékkého Cisticiho hadfiku, ten musi byt bez prachu a Spiny.

> Pfi silném znecisténi:
- Obvyklym prostfedkem ktery se dostane v obchodé na ¢isténi umélych hmot, eventuelné ¢isti¢ na okna.
- Cisti¢ nestfikat na povrch materialu nybrz na hadfik.

> Nepouzivat zadné abrazivni latky, CistiCe s rozpoustédly a Cisty alkohol.

> Povrchy z ktze distit obvyklym tekutym mydlem a poté mydlo odstranit suchym hadfikem.

Potisk

> Pro hladké povrchy pomoci sitotisku nebo digitalniho tisku, pro strukturované povrchy digitalni tisk.

> U MultiStyle je mozny digitalni tisk. Vysledek sitotisku je zavisly na zvoleném tiskovém motivu. Originalni
vzorky na vyzkouseni vam radi dodame.

Provoz ve vihkém prostiedi
> Nase vyrobky jsou vhodné pro koupelny.

Dulezité!

Nedoporucuje se na pouZiti v blizkosti otevieného ohné nebo jakéhokoliv zdroje tepla. Nezavazné pokyny a navody na pouziti jsou sestavovany dle
nejlepsiho védomi a na zakladé nasSich pokust a zkuSenosti. Zaru€ujeme trvalou kvalitu nasich produktt. Barevné odchylky obvyklé pfi koupi
v obchodé nejsou duvodem pro reklamaci. Vysledek zpracovani a péce je na Vasi odpovédnost, nebot my nemame zadny vliv na mimoradné podminky
zpracovani. Proto Vam doporucujeme podrobit nade produkty zkouskam vhodnosti pro Vase poZadované cile a metody zpracovani. Nelepte balici pasky
pfimo na povrch dekoru. Pro dal$iinformace nas kontaktujte pfimo.
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Zpracovani SIBU prvku
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Musi byt zbaven uvolnénych €astecek, suchy, bez prachu, Spiny, mastnoty, vosku a silikonu .

Aby bylo dosazeno maximalni adheze, Cistéte nesave podklady vzdy alkoholem (etanolem, Isopropylalkoholem)
SIBU prvky jsou ur€eny jak pro savé tak i nesavé podklady.

Povrchové pnuti ma €init pfi nesavém podkladu minimalné 38 dyn! (pramyslové info).

Nejmen8i mozny radius pro vyduti a vypouknuti ¢ini 150 mm a pfedpoklada mechanické upevnéni na koncich prvku.

Dulezité!

Zbozi v rolich po obdrZeni poloZit naplocho pfi pokojové teploté asi na 24 hodin, eventuelné dodate¢né zatizit.

Strihani, vrtani, dérovani, rezani

Zpracovani se musi uskutec¢nit vychazeje ze strany povrchu.
Pro zkosené fezy a pravouhlou kvalitu hran je tfeba SIBU prvky bezpodminec¢né fezat pilou.
U Leguan Leather bezpodmine¢né sefezavat na podlozZce.

Lepeni

Idedlni teplota pro zpracovani je od +15°C do +30°C (+59°F do +86°F).
SIBU prvky se musi aklimatizovat, to znamena pfed zpracovanim nechat vytemperovat na pokojovou teplotu
(Vyvarovani se vytvareni kondenzace na lepené ploSe).

V.V VYV

Dulezité!

Ochrana povrchu

Cisténi

> Cisti¢ nestfikat na povrch materialu nybrz na hadfik.

> Nepouzivat zadné abrazivni latky, Cistice s rozpoustédly a Cisty alkohol.

SIBU prvky se roztahuji pfi teploté okolo 10°C (50°F) o cca 0,7 mm méfeno na 1 m délky.

Pokud se ma lepit vice SIBU prvkl vedle sebe, je tfeba bezpodmineéné dodrzet dilataéni sparu 2 mm.
PFi vySSich teplotach okoli stejné jako pfi silné se ménicich teplotach se ma dilatacni spara zvétsit.
Stahovat lepidlo tah po tahu, nedotykat se lepené plochy a co mozna nejsilnéji tisknout na podklad.

Je pozadovano presné umisténi SIBU prvku na podklad protoze jiz nalepené SIBU prvky nemohou byt znovu lepeny!
Nakonec pfitlacit SIBU prvky se stfedné tvrdym gumovym valeckem po celé plosSe.

> SIBU prvky jsou chranény proti poSkozeni ochrannou félii. Tento ochranny film se stdhne po opracovani.

> Ocistéte SIBU prvky tekutym mydlem z obvyklého maloobchodniho prodeje a nasledné odstrarite mydlo suchym hadfikem.

SIBU deska
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Nedoporucuje se na pouziti v blizkosti otevieného ohné nebo jakéhokoliv zdroje tepla. Nezavazné pokyny a navody na pouziti jsou sestavovany dle
nejleps$iho védomi a na zakladé naSich pokusl a zku$enosti. Zaruujeme trvalou kvalitu nasich produkt. Barevné odchylky obvyklé pfi koupi
v obchodé nejsou diivodem pro reklamaci. Vysledek zpracovani a péce je na Vasi odpovédnost, nebot' my nemame zadny vliv na mimoradné podminky
zpracovani. Proto Vam doporucujeme podrobit nase produkty zkouskam vhodnosti pro Vase pozadované cile a metody zpracovani. Nelepte balici pasky

pfimo na povrch dekoru. Pro dal$i informace nas kontaktujte pfimo.
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Podklad/Nalepeni

> Musi byt zbaven uvolnénych €astecek, suchy, bez prachu, Spiny,

mastnoty, vosku a silikonu.

> Aby bylo dosazeno maximalni adheze, Cistéte nesavé podklady vzdy
alkoholem (etanolem, Isopropylalkoholem).
> Profily jsou ur€eny jak pro savé tak i nesavé podklady, pficemz se

doporuuji nesavé podklady.

Pozor! Nepouzivat zadna lepidla obsahujici rozpoustédla nebot

mohou poskodit nosny material!

> Povrchové pnuti ma Cinit pfi nesavém podkladu minimalné 38 dyn!

(pramyslové info).

Stiihani, vrtani, dérovani, rezani
_l > Rez se musi uskute&nit ze strany vrchni plochy.
> Pro zkosené fezy a pravouhlou kvalitu hran je tfeba profily
f bezpodminec¢né fezat pilou.

zvétSena.

Dalezité!

2-3mm

Zpracovani profila

I Ochrana povrchu

E

> |dealni teplota pro zpracovani je od +15°C do +30°C (+59°F do +86°F).

> Profily se musi aklimatizovat, to znamena prfed zpracovanim nechat vytemperovat na pokojovou teplotu
(Vyvarovani se vytvareni kondenzace na lepené plo$e).

> Nase profily se roztahuji pfi teploté okolo 10°C (50°F) o cca 0,7 mm méfeno na 1 m délky.

> Pri vy3$Si teploté okoli stejné jako pfi silné se ménicich teplotach by méla byt dilatacni spara na roztazeni

> VétSina nasich profilt je chranéna proti poSkozeni
ochrannou félii. Tento ochranny film se stahne po
opracovani.

Cisténi
> Profily ¢istit Cisticimi prostfedky na umélou hmotu
nebo na okna.
> Cisti¢ nestfikat na povrch materialu nybr? na hadfik.
> Nepouzivat zadné abrazivni latky, Cistice
s rozpoustédly a Cisty alkohol.

> Stahovat ochranou vrstvu lepidla tah po tahu, nedotykat se lepené plochy a co mozna nejsilnéji tisknout na podklad.

| 4 Je pozadovano presné umisténi profill na podklad protoZe jiz nalepené profily nemohou byt znovu lepeny!
/ > Nakonec pfitlacit profily se stfedné tvrdym gumovym valeCkem po celé ploSe.

NedoporuCuje se na pouziti v blizkosti otevieného ohné nebo jakéhokoliv zdroje tepla. Nezavazné pokyny a navody na pouziti jsou sestavovany dle
nejleps$iho védomi a na zakladé nasich pokusl a zku$enosti. Zaruujeme trvalou kvalitu nasich produktt. Barevné odchylky obvyklé pfi koupi
v obchodé nejsou divodem pro reklamaci. Vysledek zpracovani a péce je na Vasi odpovédnost, nebot my nemame zadny vliv na mimoradné podminky
zpracovani. Proto Vam doporucujeme podrobit nase produkty zkouskam vhodnosti pro Vase pozadované cile a metody zpracovani. Nelepte balici pasky
pfimo na povrch dekoru. Pro dal$i informace nas kontaktujte pfimo.

/M 50

Nelepici ohebny rohovy profil pro vnitfni

a vneéjsi rohy ve formatu 2705 x 50 mm.
Rohovy profil nalepit montaznim lepidlem na
podklad.

Lepidlo nanaset housenkovité v Sifce
maximalné 15 mm od ohebného stfedniho dilu
profilu v odpovidajici tloustce. Profil umistit

a pomoci lepici pasky vicekrat fixovat v jeho
tvaru v celé délce.

Dulezité!
Lepici pasku a ochrannou félii odstranit az po
Qytvrzem’ lepidla.

/

M 58 (M 287) and Z 224

SIBU deska

e

Silné lepici /

7224 SIBU deska

. ~ s AR
Silné lepici y/

Silné lepici ukoncovaci eventuelné stfedovy
profil ve formatu 2705 x 22 mm (M 287 2705 x
28 mm). Tyto profily jsou uréeny jak pro savé
tak i nesavé podklady, pfi¢emz se doporucuji
nesavé podklady.

Dulezité!

Usazeni profilu musi byt zvoleno tak, aby se
roztazeni materialu pfekrytych desek
uskutecnilo az za vystupkem profilu

(viz. piktogram).
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SIBU deska

Montazni
prouzek

Zapustny
Sroub

Nelepici dvoudilny ukon¢ovaci nebo meziprofil
ve formatu 2660 x 25 mm.

Desky lepit ve vzdalenosti 23 mm, poté
mechanicky upevnit prostfednictvim
montéznich list k podkladu a nastréit kryci
profil.

Dalezité!

Usazeni profilu musi byt zvoleno tak, aby se
roztazeni materialu pfekrytych desek
uskutecnilo az za vystupkem profilu

(viz. piktogram)

- J
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ZA KVALITU MATERIALU A JEJICH ZPRACOVANI ODPOVIDA:

(’NISTIL GOHE-MIA i&o. U HREBCINCE 2533, 397 01 Pisek

TEL: 382 788 310-1; Fax: 382 788 318
MATERIALY A KOMPONENTY PRO VYROBU NABYTKU E-MAIL: UNISTILQUNISTILBOHEMIA.CZ; WWW.UNISTILBOHEMIA.CZ




